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Illustration :  
Sur un atelier de préparation de commande, les flux physiques et d'informations permettent de : 
- aller chercher les produits (picking) puis de les caler (qualité des livraisons) 
- le carton ainsi constitué est fermé et étiqueté 
- il est alors transféré dans la zone des EXPEDITIONS où il peut attendre d'être affecté à un transporteur 
- la commande est alors disponible dans la Zone de DÉPART, prête à être prise par le transporteur 
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Symboles utilisés dans le Schéma de Flux 
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Il peut s'agir du résultat complet (produit fini) ou d'un résultat 

provisiore (comme un semi-fini, un mélange, ... ) 
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