Commande
CLIENT
regue

identification des matieres
et des composants utilisés

lllustration :

Sur un atelier de préparation de commande, les flux physiques et d'informations permettent de :

- aller chercher les produits (picking) puis de les caler (qualité des livraisons)

- le carton ainsi constitué est fermé et étiqueté

- il est alors transféré dans la zone des EXPEDITIONS ou il peut attendre d'étre affecté a un transporteur
- la commande est alors disponible dans la Zone de DEPART, préte a étre prise par le transporteur
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identification des zones pour faire
le lien avec le plan de I'atelier

identification des produits finis



Symboles utilisés dans le Schéma de Flux

Opération
A VALEITR ATOIITEE

Opération sans
VALEUR AJOUTEE

i Transport / Manutention ::'

—

——— = =

P TTIN S

Opérations de transformation du produit*

Opérations de controle, mesure, vérification

Opération qui n'est pas "vendue au client"”

Opération de déplacement du produit, avec manutention ou tout
moyen de transitique possible

Opération de stockage ou d'attente passive du produit
(en cours de production)

Flux Physique (Flux principal)

Flux d'approvisionnement (secondaire)

Flux d'information (échange en Entrée ou en Sortie)

Document

Appro de ...

Résultat des
opérations

Document utilisé dans le process aussi bien en Entrée qu'en Sortie

Opération d'approvisionnement du Flux

Visualisation d'une Zone qui permet de faire un lien avec
l'organisation physique de l'atelier

Il peut s'agir du résultat complet (produit fini) ou d'un résultat
provisiore {comme un semi-fini, un mélange, ...)
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